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Akyiirek Boylama Eleme Makineleri B.MAC-007 Serisi

- tahilgiller ve tohum gibi Uriinlerin elenerek boylanmasi icin kullanihr.
-2m’ile 12 m? arasinda eleme alani olan 6 cesit modeli vardir.

-2 boy ila 7 boy arasinda boylanmis Uriin verebilme 6zelligine sahiptir.
- karsilikli Z akis elek dizilimi sayesinde mikemmel analiz elde edilir.

- fircali sistem sayesinde eleklerde yiiksek verimlilik saglanir.

Serbest veya Sarsakh Uriin Besleme

- kesintisiz ve diizenli trlin akiskanligi elevator veya bunkerden saglanir.
* opsiyonel-genis Liner beslemeli sarsak, elegin tim enine esit sekilde trlin besleme islemini saglar.

* liner besleme sarsagi Urlinu esit sekilde dagittigi icin opsiyonel toz kontrol sisteminde dnemli bir rol oynar.
* kendini temiz tutabilir.

* 6zel Grlin besleme haznesi sayesinde Uriin tikanmasi yasanmaz.
* degisik Urtin isleme gerektiginde temizleme gerektirmez.

Giris ve Cikis Hava Emis Sistemi *OPSIYONEL

6 mm

y . o Boylanmis Uriin - 1
* kusursuz ve bagimsiz toz temizleme ayri bir sistem olarak y :

imal edilir.

* Urtin eleklere varmadan toz ve hafif trlinleri temizlemek igin
kullanilir.

* {irlin temizleme isleminin etkisini arttirmada kullanihr ve
akabinde kapasiteyi arttirr.

* irin ctkmadan yapmis oldugu hava emisi ile mikemmel bir
urtin safligi sadlar, ciliz tane, kabuk, vb. yan Grlinler temizlen-

mis olur. 6.50 mm
Boylanmis Uriin - 3

Elek Tekneleri

- mukavemetli konstriksiyon sayesinde uzun ¢alisma hayatina
sahiptir.

- titresimi emen kontrplak sayesinde uzun calisma hayatina
sahiptir.

- nemli ve hasereli ortamlara dayanikli.

- elek temas noktalari kolaylikla degistirilebilir parcalara sahip- 7 mm
tir. Boylanmis Uriin - 4
—
* opsiyonel -lazer kesim siyah sac tekne, krom sa¢ tekne ve
elekleri.
9mm

Boylanmis Uriin - 6
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Her amaca uygun Akyiirek Elekleri

- Urlinlere gore 1,0 ile 25,0 mm arasinda yarik elekler kullaniimaktadir.

- Urlinlere gore 0,50 ile 50,0 mm arasinda yuvarlak elekler kullaniimaktadir.

- UrUnlere gore tel 6rgii olarak da mevcuttur.

- minimum analiz kaybini 6nlemek icin sik delikli elekler kullanilr.

- standart Uiretimde siyah sacdan elekler, opsiyonel olarak galvanizli veya krom elekler mevcuttur.
- yedek elek gereksinimini minimum tutmak igin standart olculerde uretilir.

- 2000 mm (Boy) x 1000 mm (En) = 2 m?, Akyurek Eleklerinin % 80 inde kullanilabilir.

Fircali Sistem

[ - eleklerin temiz tutulmasi icin kullanihr.

- en diislik derecelerde bile fircalarin sayesinde temizlik maksimum seviyede muhafaza
edilir.

- guiclli yapisi sayesinde en zor Urlinlerde bile basari ile temizlik gerceklestirir.

- elekler ile ayri monte edildigi icin eleklerin kolayca degistirilmesine imkan verir.

Dengeli Eksantrik Sistemi

- diizenli calisma prensibi icin tersine agirliklar ile dengelenmistir.
- bina zeminine ve makine sasesine minimum stres uygular.

- 0zel yatakli rulmanlar ile donatilmistir.

- maksimum temizlige erisilmesinde dogru dakika devir ve vurus
etkisini saglar.

6.25 mm

Boylanmis Uriin -2 (Jriin Akis Degisimi

- sabit ; tim elekler elek alti boylanmis Grtin verir.
- makine siparisi ve iretimi esnasinda ihtiyaca yonelik elek Gstu
akistan ayrilacak sekilde oluklar yeniden dizayn edilir.

Kullanim Kolayhg:

8 mm
Boylanmis Uriin - 5

- tim makine ayarlama aparatlari erisebilir ylksekliktedir.
- makine ayarlari hassas ve kusursuz dlcekler ile mimkiinddr.
- tiim ayarlama noktalari ¢ikis oluklari ile ayni noktadir.

205 kw295 kw 375 kw | 45 kw | 4.8 kw
550 kg |1050 kg 1150 kg 2200 kg |2580 kg 3075 kg

10 mm
Boylanmis Uriin - 7
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Tek Tekneli Boylama Eleme Makinesi . .-~

B.MAC-007-1

On temizlenmis ya da temizlenmesine gerek duyulmayan
urtnlerin bir veya iki farkh boya ayrilmasini veya icinde
bulunan kiriklarin ainmasini saglayan bir makinedir.

L

iki Tekneli Boylama Eleme Makinesi

B.MAC-007-2

On temizlenmis ya da temizlenmesine gerek duyul-
mayan urlnlerin iki veya li¢ farkli boya eleme
yontemi ile ayrilmasini saglayan makinedir.
Standardinda ayn yone ve farkli ydne tekne akislari
olmak tzere iki modeli vardir.

U¢ Tekneli Boylama Eleme Makinesi

B.MAC-007-3

On temizlenmis ya da temizlenmesine gerek duyulmayan
artnlerin iki, ti¢ veya dort farkl boya eleme yontemi ile
ayrilmasini saglayan makinedir.

—_—
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Dort Tekneli Boylama Eleme Makinesi

B.MAC-007-4

On temizlenmis ya da temizlenmesine gerek duyulmayan
tohumlarin iki, li¢, dort veya bes farkl boya eleme yontemi
ile ayrilmasini saglayan bir makinedir.

Bes Tekneli Boylama Eleme Makinesi

B.MAC-007-5

On temizlenmis ya da temizlenmesine gerek duyulma-
yan tohumlarin iki, lig, dort, bes veya alti farkli boya
eleme yontemi ile ayrilmasini saglayan bir makinedir.

Alti Tekneli Boylama Eleme Makinesi

B.MAC-007-6

On temizlenmis ya da temizlenmesine gerek duyulmayan
tohumlarin iki, lig, dort, bes, alti veya yedi farkli boya eleme
yontemi ile ayrilmasini saglayan bir makinedir.
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